
W ER B EA N L A GEN

L E I S T U N G S S P E K T R U M

K O N S T R U K T I O N

CAD, 3D-Konstruktion, Statik, Prüfstatik

Schnittstellen zur industriellen Konstruktion: IGES, STEP

A L U - S T A H L B A U

Herstellerqualifikation DIN 4113-3 Klasse C (für Aluminium)

Herstellerqualifikation DIN 18800-7 Klasse B,C (für Stahlbau)

O B E R F L Ä C H E N T E C H N I K

KTL-Beschichtung, Pulverbeschichtung, galvanisch Verzinken

E L E K T R O T E C H N I K

Licht - Steuerung - mechanischer Antrieb

L I C H T T E C H N I K

LED - Neon - Leuchtstofflampen

Q U A L I T Ä T S M A N A G E M E N T

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008

G R A F I K

Alle marktüblichen Programme

B L E C H V E R A R B E I T U N G

Hochautomatisiert auf CNC-Maschinen von TRUMPF

K U N S T S T O F F V E R A R B E I T U N G

Plexiglas in allen Verarbeitungsmöglichkeiten

L O G I S T I K

Europaweite Abwicklung just-in-time mit eigenen Fahrzeugen

und verbundenen Speditionen

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N

L A S E R N / S T A N Z E N

T r u m p f T r u P u n c h 5 0 0 0 m i t S h e e t m a s t e r u n d G r i p m a s t e r

Komplettbearbeitung durch die schnellste Stanzmaschine der Welt.

Vollautomatische Be- und Entladung.

Automatische Entfernung des Restgitters.

Arbeitsbereich:

Material:

Aluminium

Stahl

V2A

Schneiddicke:

bis 6,0 mm

bis 3,0 mm

bis 3,0 mm

2550 x 1280 mm

T r u m p f T r u L a s e r 3 0 3 0

Komplettbearbeitung durch Laserschneiden und Wechseltisch

Arbeitsbereich:

Material:

Aluminium

Stahl

V2A

Schneiddicke:

bis 10,0 mm

bis 20,0 mm

bis 15,0 mm

3050 x 1530 x 115 mm



W ER B EA N L A GEN

L A S E R N / S T A N Z E N

T r u m p f T r u m a t i c 6 0 0 L a s e r p r e s s

T a f e l s c h e r e n

Präziser Schnitt durch NC-Tafelscheren

Schnittbreite:

Schneiddicken:

Aluminium

Stahl

V2A

bis 4000 mm

bis 6,0 mm

bis 6,0 mm

bis 6,0 mm

Komplettbearbeitung durch Laserschneiden, Schneiden, Umformen

Arbeitsbereich

bei Laserbetrieb

bei Stanzbetrieb

Material:

Aluminium

Stahl

V2A

Schneiddicke

Laserbetrieb:

bis 4,0 mm

bis 8,0 mm

bis 6,0 mm

2560 x 1280 mm

3085 x 1370 mm

Schneiddicke

Stanzbetrieb:

bis 8,0 mm

bis 8,0 mm

bis 5,0 mm

Trumpf-Laser TLF 2400 turbo

incl. ContourLas

kleine Teile:

Teileabmessung 74 x 35 x 1,0 mm

!FISCHER" ausgelasert,

Schrifthöhe ca. 10 mm,

Logo wurde graviert

große Stanzteile:

Teileabmessung 3900 x 900 x 1,5 mm

Lochstanzung 20 x 20 mm /

Steg = 10 mm Ausschnitt gelasert

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

U M F O R M E N

T r u m p f T r u m a B e n d V 1 3 0

T r u m p f T r u m a B e n d 5 0 8 5

Abkantlänge

Presskraft

Hub

Einbauhöhe

Ausladung

2720 mm

850 kN

365 mm

385 mm

420 mm

T r u m p f T r u m a B e n d 5 0 5 0

Abkantlänge

Presskraft

Hub

Einbauhöhe

Ausladung

1270 mm

500 kN

165 mm

385 mm

420 mm

Abkantlänge

Presskraft

Hub

Einbauhöhe

Ausladung

3060 mm

1300 kN

365 mm

535 mm

410 mm

Große Teile:

Biegen bis zu einer Länge

von 3000 mm möglich!

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

U M F O R M E N

A m a d a P r o m e c a m

Abkantlänge

Presskraft

Hub

Einbauhöhe

Ausladung

2000 mm

500 kN

105 mm

250 mm

600 mm

H y d r a u l i s c h e Z i e h p r e s s e

Pressdruck

Tischfläche

250 Tonnen

1000 x 1200 mm²

E x z e n t e r p r e s s e n

Mit Pressdruck von 6 bis 60 Tonnen

H y d r a p - P r e s s e m i t Z i e h k i s s e n

Pressdruck

Tischfläche

100 Tonnen

700 x 1000 mm²

Mit der Hydrap-Presse
gefertigte Ziehteile

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

U M F O R M E N

R u n d m a s c h i n e

I n d u m a s c h P B T 2 5 - P r o f i l r u n d m a s c h i n e

Selbst Profile können gerundet werden.

Leistung x-Achse

Stahlrundrohre

Stahlwinkel

Stahlquadratrohre

Flachstahl

diverse Alu- und Stahlsonderprofile

27 Tonnen

bis 114 mm (Durchmesser)

bis 80 x 80 x 80 mm

bis 80 x 80 x 6,0 mm

bis 300 x 15,0 mm (hochkant)

Große und kleine Radien stellen kein Problem dar.

Materiallängen

Materialdicken

bis 3000 mm

bis 3,0 mm

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

F ü g e n : S c h w e i s s e n / L ö t e n / D u r c h s e t z f ü g e n ( C l i n c h e n )

R e i s R V 1 0 - 6

CNC-Schweissrobotor (MIG / MAG) mit 6 Achsen

für Chrom-Nickel-, Baustähle und Aluwerkstoffe

S c h u t z g a s s c h w e i s s a r b e i t s p l ä t z e M I G / M A G / W I G

für Stahl, Aluminium, V2A

Muttern-Punkten (li.) und Punktschweissen (re.) mit der DALEX!PMS 12-5 MF"

P u n k t s c h w e i s s m a s c h i n e n

Punktgenaues Fügen durch wassergekühlte Punktschweissmaschinen

Ausladung bis maximal 800 mm

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

G e w i n d e b o l z e n s c h w e i s s a u t o m a t

L ö t a r b e i t s p l ä t z e

S c h l e i f a r b e i t s p l a t z

mit Umluftabsaugungsanlage und Teilehandling

Automatische Zuführung der Schweissgewindebolzen

P E M S E R T E R s e r i e s 2 0 0 0

Automatische Zuführung von Bolzen (M4 bis M6) und Muttern (M4 bis M8)

Einpressen und Durchsetzfügen (Clinchen) ist kein Problem.

Pressdruck von 1,8 kN bis 71,2 kN

eingepresste Mutter geclinchtes Metallbauteil

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N

F ü g e n : S c h w e i s s e n / L ö t e n / D u r c h s e t z f ü g e n ( C l i n c h e n )



W ER B EA N L A GEN

S ä g e n / F r ä s e n

e l u m a t e c D G 2 4 4 m i t P C S t e u e r u n g E 5 5 5

Grad-Genaue-Gehrungen durch die CNC-Doppelgehrungssäge DG244

Schnittlänge

Sägeblattdurchmesser

Gehrungen

bis 6000 mm

bis 550 mm

bis 22,5 Grad

e l u m a t e c S L K 1 1 8

CNC-Kopierfräse mit 3-Achs-Steuerung

Bearbeitungslänge

Profilbreiten

bis 6500 mm

bis 230 mm

W i s s n e r C N C - F r ä s m a s c h i n e W i T e c 4 2

Arbeitsbereich

Einsatzgebiete

4000 x 2000 x 200 mm

Fräsen von Stahl, Aluminium, V2A

Acrylbearbeitung, Gravuren

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N



W ER B EA N L A GEN

S ä g e n / F r ä s e n

B a n d s ä g e n f ü r S t a h l / A l u m i n i u m

Schneiddicke:

Aluminium / Stahl bis 450 mm, Profile Querschnitt: 450 x 600 mm

K r e i s s ä g e n f ü r S t a h l / A l u m i n i u m

Materialdicken bis 120 mm

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N

G l e i t s c h l e i f e n ( T r o w a l i s i e r e n )

Stahlteile werden mittels Rundvibrator im Hause FISCHER trowalisiert.

Weitere Anforderungen werden durch externe Partner abgedeckt werden.

E n t g r a t e n

Büstengratmaschinen und Schleifbandgratmaschinen sorgen für Gratfreiheit.

G l e i t s c h l e i f e n ( T r o w a l i s i e r e n ) / E n t g r a t e n / S t r a h l e n

R ö s l e r R M B C 1 . 1 - L

Edelstahlwerkstücke können in dieser Strahlanlage bearbeitet werden.

ungestrahlt                  gestrahlt



W ER B EA N L A GEN

A u f t r a g s b e a r b e i t u n g , K o n s t r u k t i o n u n d Q u a l i t ä t s w e s e n

A u f t r a g s b e a r b e i t u n g u n d K o n s t r u k t i o n

Datenübernahme in allen marktüblichen CAD-Programmen

Auftragsabwicklung und Warenwirtschaft in einem PPS-System

Konstruktion in 2D/3D AutoCAD, Schnittstellen im IGES- und Step-Format

Werkzeugbau im Haus

Q u a l i t ä t s w e s e n

Die Qualitätskontrolle erfolgt durch geschulte und erfahrene Mitarbeiter.

Erstmuster, Neuteile und Serienteile werden während der gesamten Auftragsbearbeitung kontrolliert.

Wir sind DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert..

Die seit Jahrzehnten traditionelle Ausbildung der Nachwuchskräfte im Hause stellt die

Kontinuität für Qualität, Quantität und Liefertermintreue sicher.

M A S C H I N E N L I S T E     -     F E R T I G U N G S V E R F A H R E N


