MASCHINENLISTE

LEISTUNGSSPEKTRUM

GRAFIK

Alle marktiblichen Programme

KONSTRUKTION
CAD, 3D-Konstruktion, Statik, Priifstatik

Schnittstellen zur industriellen Konstruktion: IGES, STEP

ALU- STAHLBAU

Herstellerqualifikation DIN 4113-3 Klasse C (fur Aluminium)
Herstellerqualifikation DIN 18800-7 Klasse B,C (fur Stahlbau)

BLECHVERARBEITUNG

Hochautomatisiert auf CNC-Maschinen von TRUMPF

KUNSTSTOFFVERARBEITUNG

Plexiglas in allen Verarbeitungsmdglichkeiten

OBERFLACHENTECHNIK

KTL-Beschichtung, Pulverbeschichtung, galvanisch Verzinken

ELEKTROTECHNIK

Licht - Steuerung - mechanischer Antrieb

LICHTTECHNIK
LED - Neon - Leuchtstofflampen

QUALITATSMANAGEMENT

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2008

LOGISTIK

FERTIGUNGSVERFAHRE

Europaweite Abwicklung just-in-time mit eigenen Fahrzeugen

und verbundenen Speditionen

;

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE
LASERN / STANZEN

Trumpf TruPunch 5000 mit Sheetmaster und Gripmaster

Komplettbearbeitung durch die schnellste Stanzmaschine der Welt.
Vollautomatische Be- und Entladung.
Automatische Entfernung des Restgitters.

Arbeitsbereich: 2550 x 1280 mm

Material: Schneiddicke:
Aluminium bis 6,0 mm
Stahl bis 3,0 mm
V2A bis 3,0 mm

Trumpf TruLaser 3030

Komplettbearbeitung durch Laserschneiden und Wechseltisch
Arbeitsbereich: 3050 x 1530 x 115 mm

Material: Schneiddicke:
Aluminium bis 10,0 mm
Stahl bis 20,0 mm
V2A bis 15,0 mm

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

LASERN / STANZEN

Trumpf Trumatic 600 Laserpress

Komplettbearbeitung durch Laserschneiden, Schneiden, Umformen

Arbeitsbereich

bei Laserbetrieb 2560 x 1280 mm

bei Stanzbetrieb 3085 x 1370 mm

Material: Schneiddicke  Schneiddicke
Laserbetrieb:  Stanzbetrieb:

Aluminium bis 4,0 mm bis 8,0 mm

Stahl bis 8,0 mm bis 8,0 mm

V2A bis 6,0 mm bis 5,0 mm

Trumpf-Laser TLF 2400 turbo b, oo :

. RUMATIC ED0L
incl. ContourLas T

grol3e Stanzteile: kleine Teile:

Teileabmessung 3900 x 900 x 1,5 mm  Teileabmessung 74 x 35 x 1,0 mm
Lochstanzung 20 x 20 mm / IFISCHER" ausgelasert,

Steg = 10 mm Ausschnitt gelasert Schrifthéhe ca. 10 mm,

Logo wurde graviert

Tafelscheren

Praziser Schnitt durch NC-Tafelscheren

Schnittbreite: bis 4000 mm
Schneiddicken:

Aluminium bis 6,0 mm
Stahl bis 6,0 mm
V2A bis 6,0 mm

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE -

UMFORMEN

Trumpf

Abkantlange
Presskraft
Hub
Einbauhdhe

Ausladung

Trumpf

Abkantlange
Presskraft
Hub
Einbauhthe

Ausladung

Trumpf

Abkantlange
Presskraft
Hub
Einbauhthe

Ausladung

TrumaBend V130

3060 mm
1300 kN
365 mm
535 mm
410 mm

Grol3e Teile:
Biegen bis zu einer Lange
von 3000 mm mdglich!

TrumaBend 5085

2720 mm
850 kN
365 mm
385 mm
420 mm

TrumaBend 5050

1270 mm
500 kN
165 mm
385 mm
420 mm

|

METALLBAUTEILE

FERTIGUNGSVERFAHRE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE
UMFORMEN

Amada Promecam

Abkantlange 2000 mm
Presskraft 500 kN
Hub 105 mm
Einbauhthe 250 mm
Ausladung 600 mm

Hydrap-Presse mit Ziehkissen

Pressdruck 100 Tonnen
Tischflache 700 x 1000 mm2

Mit der Hydrap-Presse -
gefertigte Ziehteile

Hydraulische Ziehpresse

Pressdruck 250 Tonnen
Tischflache 1000 x 1200 mm?2

Exzenterpressen

Mit Pressdruck von 6 bis 60 Tonnen

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

UMFORMEN

Rundmaschine

Grof3e und kleine Radien stellen kein Problem dar.

=

Materiallangen bis 3000 mm
Materialdicken bis 3,0 mm

Indumasch PBT 25 - Profilrundmaschine

Selbst Profile kénnen gerundet werden.

Leistung x-Achse 27 Tonnen

Stahlrundrohre bis 114 mm (Durchmesser)
Stahlwinkel bis 80 x 80 x 80 mm
Stahlquadratrohre bis 80 x 80 x 6,0 mm
Flachstahl bis 300 x 15,0 mm (hochkant)

diverse Alu- und Stahlsonderprofile

|

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

Figen: Schweissen / Loten / Durchsetzfigen (Clinchen)

Reis RV 10-6

CNC-Schweissrobotor (MIG / MAG) mit 6 Achsen
fir Chrom-Nickel-, Baustahle und Aluwerkstoffe

Punktschweissmaschinen

Punktgenaues Fugen durch wassergekihlte Punktschweissmaschinen
Ausladung bis maximal 800 mm

Muttern-Punkten (li.) und Punktschweissen (re.) mit der DALEEMS 12-5 MF

Schutzgasschweissarbeitsplatze MIG / MAG / WIG
fur Stahl, Aluminium, V2A

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

Figen: Schweissen / Loten / Durchsetzfigen (Clinchen)

Gewindebolzenschweissautomat

Automatische Zuflihrung der Schweissgewindebolzen

Lotarbeitsplatze

Schleifarbeitsplatz

mit Umluftabsaugungsanlage und Teilehandling

PEMSERTER series 2000

Automatische Zuftihrung von Bolzen (M4 bis M6) und Muttern (M4 bis M8)
Einpressen und Durchsetzfuigen (Clinchen) ist kein Problem.

Pressdruck von 1,8 kN bis 71,2 kN

eingepresste Mutter geclinchtes Metallbauteil

;

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

Sagen / Frasen

elumatec DG244 mit PC Steuerung E555

Grad-Genaue-Gehrungen durch die CNC-Doppelgehrungssage DG244

Schnittlange bis 6000 mm

Sageblattdurchmesser  bis 550 mm
Gehrungen bis 22,5 Grad

elumatec SLK 118

CNC-Kopierfrase mit 3-Achs-Steuerung

Bearbeitungslange bis 6500 mm
Profilbreiten bis 230 mm

Wissner CNC-Frasmaschine WiTec 42

Arbeitsbereich 4000 x 2000 x 200 mm
Frasen von Stahl, Aluminium, V2A

Acrylbearbeitung, Gravuren

Einsatzgebiete

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

Sagen / Frasen

Bandsagen fir Stahl / Aluminium

Schneiddicke:
Aluminium / Stahl bis 450 mm, Profile Querschnitt: 450 x 600 mm

Kreissagen fir Stahl / Aluminium

Materialdicken bis 120 mm

Gleitschleifen (Trowalisieren) / Entgraten / Strahlen

Rosler RMBC 1.1-L

Edelstahlwerkstiicke konnen in dieser Strahlanlage bearbeitet werden.

ungestrahlt gestrahlt

Gleitschleifen (Trowalisieren)

Stahlteile werden mittels Rundvibrator im Hause FISCHER trowalisiert.
Weitere Anforderungen werden durch externe Partner abgedeckt werden.

Entgraten

Bistengratmaschinen und Schleifbandgratmaschinen sorgen fir Gratfreiheit.

METALLBAUTEILE



MASCHINENLISTE - FERTIGUNGSVERFAHRE

Auftragsbearbeitung, Konstruktion und Qualitdtswesen

Auftragsbearbeitung und Konstruktion

Dateniibernahme in allen marktiblichen CAD-Programmen
Auftragsabwicklung und Warenwirtschaft in einem PPS-System
Konstruktion in 2D/3D AutoCAD, Schnittstellen im IGES- und Step-Format

Werkzeugbau im Haus

Qualitatswesen

Die Qualitatskontrolle erfolgt durch geschulte und erfahrene Mitarbeiter.
Erstmuster, Neuteile und Serienteile werden wéhrend der gesamten Auftragsbearbeitung kontrolliert.

Wir sind DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert..

Die seit Jahrzehnten traditionelle Ausbildung der Nachwuchskréafte im Hause stellt die
Kontinuitat fir Qualitat, Quantitat und Liefertermintreue sicher.

METALLBAUTEILE



